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PUIT THERMOMETRIQUE A VISSER FORE DANS LA MASSE
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- Puit thermométrique : type DGF

- Gaine de protection : acier inox 316 L, @ 16 mm x 5 mm. Certificat matiére 3.1 selon EN10204 inclus avec certificat de
coulée sur demande.

- Raccordement process : 1/2" NPT ou 3/4" NPT
- Raccordement instrument : 1/2" G femelle
- Pour sonde : de @ 6 mm a @8 mm

- Longueur utile : lalongueur utile du doigt de gant est égale a la longueur utile du capteur moins 100 mm si montage avec
raccord coulissant.

Ex: prendre un doigt de gant avec insertion dans le process de 50 mm pour une sonde avec plongeur longueur 150mm.
Pour les doigts de gants forés nous préconisons un montage sur plongeur lisse avec raccord coulissant pour une parfaite
adaptation (et non avec raccord fixe sous I'instrument de mesure).

- Pression de service :
- 100 bar jusqu'a 20°C
- 70 bar jusqu'a 400°C

Ces spécifications correspondent au produit standard ; pour d'autres besoins, nous consulter
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AUTOMATEC
6 rue Clément Ader

44984 SAINTE-LUCE-SUR-LOIRE CEDEX
automatec.na@automatec-ofc.fr

Tél: 02 51 8509 90

AUTOMATEC
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14540 SOLIERS

automatec.ca@automatec-ofc.fr

Tél: 02311554 54
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