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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

x Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: i
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr
» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.
@ MaBnahmen zur Vermeidung der Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3

.ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘2 Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Verwendete Symbole

® Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.
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> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 687 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium

5 Technische Daten

indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den

technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am

Membranventil nicht lackieren!

A WARNUNG

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C
Fiillvolumen

AntriebsgréBe Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2

B/N 0,03 dm?® 0,02 dm?

1/N 0,15 dm? 0,11 dm?

2/N 0,26 dm?® 0,23 dm?®

3/N 0,73 dm?® 0,54 dm?®

4/N 2,30 dm?® 1,87 dm?®

5/N 2,30 dm?® 2,00 dm?®

Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Flllvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
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Temperaturen

Medientemperatur

FPM (Code 4) -10...90 °C
EPDM (Code 13) -10 ... 100 °C
EPDM (Code 14) -10...90 °C
EPDM (Code 17) -10 ... 100 °C
PTFE (Code 52) -10...100 °C

-10 ... 100 °C

PTFE (Code 5E)
Sterilisationstemperatur
FPM (Code 4)
EPDM (Code 13)
EPDM (Code 14)
EPDM (Code 17)
PTFE (Code 52)
PTFE (Code 5E)

Die Sterilisationstemperatur gilt fir Dampf oder Gberhitztes Wasser
* Bei einer dauerhaften Beaufschlagung mit Dampf sind die betroffenen Ventile regelmaBig zu warten

nicht einsetzbar

150 °C, max. 60 min
nicht einsetzbar

150 °C, max. 180 min
Dauertemperatur* 150 °C

Dauertemperatur* 150 °C

Umgebungstemperatur 0...60°C

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3

Steuerfunktion 1

Betriebsdruck [bar] / Steuer- Betriebsdruck [bar]/ Steuer- Betriebsdruck[bar]/ Steuer-

Membranwerkstoff druck Membranwerkstoff druck Membranwerkstoff druck

MG DN EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar]
10 | 10, 15,20 10 6 35-7,0 10 6 max. 6,0 10 6 max. 5,0
25 | 15,20, 25 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
40 32, 40 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
50 50 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,0 10 6 max. 5,0
80 65, 80 8 5 5,0-7,0 8 6 max. 5,0 8 6 max. 4,5
100 100 6 4 55-7,0 6 4 max. 5,0 6 4 max. 4,5

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu
beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage. MG = MembrangréBe

Kv-Werte [m®/h]

DIN DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 SMS 3008 ASME BPE EN ISO
MG | DN Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 1127
Code 0 Code 16 Code 17 Code 18 Code 37 Code 59 Code 60
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 4.1 4,7 47 4,7 - - 7.4
25 | 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 | 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0
80 80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0

Kv-Werte ermittelt gemafi Norm IEC 534, Eingangsdruck 6 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl und Weichelastomermembrane.
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Steuer- / Betriebsdruckdiagramm

Steuerfunktion 2 + 3
mit Elastomer-Membrane

MG 100 MG 80
6 MG 10
_ 5 \ )( MG 40
@
= 4 if MG 25
S , ] MG 50
s ——= —
g o —
® 1
0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]

6 Bestelldaten

Behalterkérper B**
Durchgang D
Mehrwegeausfuhrung M**
T-Kérper T

* Abmessungen siehe Broschire T-Ventile
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0
Stutzen DIN 11850, Reihe 1 16
Stutzen DIN 11850, Reihe 2 17
Stutzen DIN 11850, Reihe 3 18
Stutzen DIN 11866, Reihe A 1A
Stutzen DIN 11866, Reihe B 1B
Stutzen JIS-G 3447 35
Stutzen JIS-G 3459 36
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen BS 4825, Part 1 55
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen EN ISO 1127 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1
Gewindemuffe NPT 31
Gewindestutzen DIN 11851 6
Eine Seite Gewindestutzen, andere Seite

Kegelstutzen und Uberwurfmutter, DIN 11851 62
Sterilverschraubung auf Anfrage

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 8
Flansch ANSI CLASS 125/150 RF
Baulange MSS SP-88 38

Flansch ANSI CLASS 125/150 RF
Baulange EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1 39

Steuerfunktion 2 + 3
mit PTFE-Membrane

MG 100 MGI- 80

MG 10

MG 40
Z MG 25

MG 50

—

\
\
/
=
—]

R N W A~ OO

Steuerdruck [bar]

0 2 4 6
Betriebsdruck [bar]

Anschlussart Code

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 7 82
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,

Baulange EN 558, Reihe 7 88
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

Baulange EN 558, Reihe 7 8E

Sterilclamp auf Anfrage
Ubersicht der verfligbaren Ventilkérper siehe Datenblatt Seite 12

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
1.4435 - BN2 (CF3M) - Feinguss Fe<0,5% 32
1.4435 (ASTM A 351 CF3M 2 316L), Feinguss 34
1.4408, Feinguss 37
1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekorper Fe<0,5% 42

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83

687
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Membranwerkstoff Code

FPM 4
EPDM 13
EPDM 14
EPDM 17
PTFE/EPDM konvex, PTFE lose 5E
PTFE/EPDM, PTFE kaschiert 52

Zuordnung siehe Ubersichtstabelle Datenblatt GEMU 687 Seite 12
Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 14

Die Kombinationen von PFA-Auskleidungen mit 5E-Membranen
eignen sich nur bedingt fir gasférmige Medien.

Werden geringe Sitzleckraten fur gasférmige Medien benétigt, sind
andere Kombinationen vorzuziehen.

Federkraft geschlossen  (NC) 1
Federkraft ge6ffnet (NO) 2
Beidseitig angesteuert (DA) 3

MembrangréBBe 10 B/N
MembrangréBe 25 1/N
MembrangréBe 40 2/N
MembrangréBe 50 3/N
MembrangréBe 80 4/N
MembrangréBe 100 5/N

Ventilkérper-Oberflachengiiten, Innenkontur

Schmiedekorper Feinguss Code
Code 40, 42 Code 32, 34

Ra <6,3um innen/auf3en gestrahlt - X 1500
Ra <6,3 um optische E-Polierung - X 1509
Ra<0,8 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X X 1502
Ra<0,8 um innen/auBen elektropoliert X - 1503
Ra <0,6 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X X 1507
Ra < 0,6 um innen/auBen elektropoliert X - 1508
Ra<0,4 um innen mechanisch poliert, auBen gestrahlt X - 1536
Ra<0,4 um innen/auBen elektropoliert X - 1537
Ra <0,25 um innen mechanisch poliert, auBBen gestrahlt X - 1527
Ra<0,25 um innen/auBen elektropoliert X - 1516

Ra nach DIN 4768; gemessen an definierten Referenzpunkten
Oberflachenangaben beziehen sich auf medienberlhrte Oberflachen

Sonderfunktion
Ausfihrung 3-A-konform

Code

Bestellbeispiel 687 25

60 40 13 1 1/N 1503 M

Typ 687
Nennweite 25
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Membranwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Oberflachenqualitat (Code)

Sonderfunktion (Code)

40

1/N
1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

71 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 687 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behalterboden-
Ablasskorper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfuhrung. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Membranantrieb,
der mit neutralen Gasen angesteuert
werden kann. Ventilkbrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist

CIP- / SIP-reinigungsfahig und sterilisierbar
bei Kérpern in Edelstahlausfuhrung.
Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar, z.B.
Hubbegrenzungen, optische und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe priufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und beldften.

Hwn
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschweil3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

B w

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkérper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

x> | Wichtig:

Schwei3stutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel flr das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel

far 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
Wwww.gemu-group.com).

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

W

oo

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
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10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entltuften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

/AT
K _ — Anschluss 2
Lo T

—1

Steuerfunktion 1

@— Anschluss 4

k (@}———— Anschluss 2
=1

Steuerfunktion 2 + 3

Anschliisse

Steuerfunktion

1(NC)

2 (NO)

3 (DA)

+

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links)

10.3

Steuermedium anschlieBen

Wichtig:

montieren!

Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei

Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschliusse:

G1/4

Steuerfunktion

Anschliisse

1 | Federkraft geschlossen (NC)

2_:. Steuermedium
(Offnen)

2 | Federkraft gedffnet (NO)

4: Steuermedium
(SchlieBen)

3 | Beidseitig angesteuert (DA)

2: Steuermedium
(Offnen)

4: Steuermedium
(SchlieBen)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links
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11

Montage / Demontage
von Ersatzteilen

[—t—

111

—

Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

3. Alle Teile auf Beschadigungen prfen.
4. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3

11.3.1

Montage Membrane

Allgemeines

(I

Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelménBig
durchfuhren.

(I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

GEMU verwenden).
11.2 Demontage Membrane
[ | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper 16sen)”.

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Drucksttck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

—

. Membrane herausschrauben.
Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprufen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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Das Drucksttick ist bei MembrangréBen
10-80 (DN 10 - 80) lose.

Bei MembrangréBe 100 (DN 100) ist das
Druckstuck fest montiert.

MembrangréBe 10 (DN 10 - 20):

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Verdrehsicherung der Spindel am
Druckstiick

Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel
ist ein Zweiflach A am Spindelende. Bei

der Montage des Druckstuckes muss

der Zweiflach mit der Aussparung am
Druckstuckricken B Ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der

richtigen Position, muss sie in die richtige
Position gedreht werden. Die Position der
Verdrehsicherung ist gegentber der Position
der Druckstuckfiihrung um 45° versetzt.
Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 25 - 80 (DN 15 - 80):

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstick muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100 (DN 100):

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:
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11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstuckaussparung

,Jigw‘r

| AN 7 2

I \

Membrandom

Membranpin

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 10-80 (DN 10 - 80)
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
FUhrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

MembrangroBe 10: prufen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prufen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 25 - 80 (DN 15 - 80)
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
FUhrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstiick in den
Fahrungen liegt.

4.

10.

14/40

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

N

Membranschild <4—— Membranpin

NS

Neue Stutzmembrane auf Druckstlick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der

Druckstlckaussparung liegen.
Verbin- Druckstiickaussparung

dungs-
)
N

stlick

N
Druck-
stiick

Stitzmembrane ‘ Membranpin

[

— 1\ —

1
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane driicken, so dass sie

zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.




11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

3. Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

5. Schrauben 18 mit Muttern 20 tUber Kreuz

festziehen.

N —

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

6. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
® FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.
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1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmasige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

15 Entsorgung

16 Ricksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

£2!

[>° | Hinweis zur Richtlinie 94/9/EG
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 94/9/EG
liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

3> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18

Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*

im Oberteil des Antriebs

bei Steuerfunktion NC bzw.
Anschluss 2 (siehe Kapitel
10.2 "Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach auf3en

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Gber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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Schnittbild und Ersatzteile

N\

@

\ A

EntlGftungs-
bohrung

Steuer-
membrane

Leckagebohrung
2
YA A =" 4
1
@
| £ Z =

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 687...530...

20 Mutter

A Antrieb 9687...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fur unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 687

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:

11.3.;11.5.;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.34,;1.3.7.;1.3.9.;1.5.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2.;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1.;41.23,;41.24,;41.25,;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c);41.2.6.d); 4.1.26.¢€); 4.1.8.;4.2.1.,;421.4,;422.;4.2.3.;4.3.1.;43.2,;4.33.,;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unbertihrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EG-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Gemal Anhang VIl der Richtlinie 97/23/EG

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 97/23/EG erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_?ranventil
GEMU 687

Benannte Stelle: TUV Rheinland

Berlin Brandenburg
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25: )
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte durfen gemaf Artikel 3, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG keine CE-
Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Oktober 2014
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2.1 Remarques pour les

installateurs et les utilisateurs

La notice d'installation et de montage
contient des consignes de sécurité
fondamentales qui doivent étre respectées
lors de la mise en service, I'utilisation et
I'entretien. Le non-respect des consignes de
sécurité peut entrainer les dangers suivants :

x Exposition du personnel a des dangers
d’origine électrique, mécanique et
chimique.

x Risque d'endommager des installations

placées dans le voisinage.

Défaillance de fonctions importantes.

x Risque de pollution de I'environnement
par fuite de substances toxiques.

>

Avant la mise en service :

@ Lire la notice d'installation et de montage.

@ Former suffisamment le personnel amené
a monter et utiliser la vanne.

@ S’assurer que le contenu de la notice
d'installation et de montage a été
pleinement compris par le personnel
compeétent.

@ Définir les responsabilités et les
compeétences.

Lors de l'utilisation :

@ Faire en sorte que la notice d'installation
et de montage soit disponible sur le site
d’utilisation.

@ Respecter les consignes de sécurité.

@ Utiliser la vanne uniquement dans le
respect des caractéristiques techniques.

@ Les travaux d’entretien ou de réparation,
qui ne sont pas décrits dans la notice
d'installation et de montage, ne doivent
pas étre executés sans consultation
préalable du fabricant.

Faire attention aux fiches de sécurité
ainsi qu’aux consignes de sécurité liés
aux fluides véhiculés !

En cas de doute : )
x Consulter la filiale GEMU la plus proche.

2.2

Dans la mesure du possible, les
avertissements sont structurés selon le
schéma suivant :

Avertissements

A SYMBOLE DE RISQUE

Type et source du danger

» Conséquences possibles en cas de
non-respect.

® Mesures a prendre pour éviter le danger.

Les avertissements sont toujours
caractérisés par un mot signal et, en partie,
aussi avec un symbole spécifique au danger
concerné.

Cette notice utilise les mots signal, ou
niveaux de danger, suivants :

Danger imminent !
» Le non-respect entraine la mort ou des
blessures graves.

A AVERTISSEMENT

Situation potentiellement dangereuse !
» Le non-respect peut entrainer des
blessures graves ou la mort.

A PRUDENCE

Situation potentiellement dangereuse !
» Le non-respect peut entrainer des
blessures moyennes a légeres.

PRUDENCE (SANS SYMBOLE)

Situation potentiellement dangereuse !
» Le non-respect peut entrainer des
dommages matériels.
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.3  Symboles utilisés

chaudes !

Danger provoqué par des surfaces

Danger provoqué par des
substances corrosives !

Main : décrit des remarques et

recommandations d’ordre général.

Point : décrit les activités a
exécuter.

4
X

Utilisation prévue

La vanne @ membrane GEMU 687 a
été concue pour étre installée dans une
tuyauterie. Elle pilote un fluide qui la
traverse en se fermant ou en s’ouvrant
par l'intermédiaire d’un fluide de
commande.

La vanne ne doit étre utilisée que
selon les données techniques (voir
chapitre 5 « Données techniques »).
Ne pas peindre les vis et éléments en
plastique de la vanne a membrane !

Fleéche : décrit la/les réaction/s a
des actes.

Signe d’énumération

N > =

Définitions de termes

Fluide de service
Fluide qui traverse la vanne a membrane.

Fluide de commande

Fluide avec lequel la vanne a membrane
sera pilotée et actionnée, via mise en
pression ou hors pression.

Fonction de commande
Fonctions d’actionnement possibles de la
vanne a membrane.

5 Données techniques

A AVERTISSEMENT

Utiliser la vanne a membrane
uniquement de maniére conforme !
» Toute utilisation non conforme entraine

I'annulation de la responsabilité du
fabricant ainsi que la garantie.

La vanne doit étre utilisée
exclusivement dans le respect des
conditions d’utilisation indiquées dans
la documentation contractuelle et la
notice d'installation et de montage.
La vanne a membrane peut
uniqguement étre montée dans les
zones explosives confirmées dans la
déclaration de conformité (ATEX).

Fluide de service

Convient pour les fluides neutres ou agressifs, sous la forme liquide ou gazeuse respectant les propriétés physiques et

chimiques des matériaux du corps et de la membrane.

Fluide de commande
Gaz neutres

Température max. admissible du fluide de commande

40°C

Volume de remplissage
Taille d‘actionneur

Fonction de commande 1

Fonction de commande 2

B/N 0,03 dm?® 0,02 dm?®
1/N 0,15 dm?® 0,11 dm®
2/N 0,26 dm?® 0,23 dm?®
3/N 0,73 dm?® 0,54 dm?®
4/N 2,30 dm?® 1,87 dm®
5/N 2,30 dm?® 2,00 dm?®

Fct. Cde 3 = volume de remplissage en état ouvert voir Fct. Cde 1; volume de remplissage en état fermé voir Fct. Cde 2
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Températures

Température des fluides

FPM (code 4) -10...90 °C
EPDM (code 13) -10...100 °C
EPDM (code 14) -10...90 °C
EPDM (code 17) -10...100 °C
PTFE (code 52) -10...100 °C
PTFE (code 5E) -10...100 °C
Température de stérilisation
Non utilisable

FPM (code 4)

EPDM (code 13)
EPDM (code 14)
EPDM (code 17)
PTFE (code 52)
PTFE (code 5E)

La température de stérilisation est valable pour la vapeur ou |‘eau surchauffée
* En cas d'injection durable de vapeur, les vannes concernées doivent faire I'objet d‘un entretien régulier

150 °C, max. 60 min

Non utilisable

150 °C, max. 180 min
Température constante* 150 °C

Température constante* 150 °C

Température ambiante 0...60°C

Fonction de commande 2 Fonction de commande 3

Fonction de commande 1

Pression de service  Pression  Pression de service  Pression  Pression de service = Pression
[bar] / matériaudela decom- [bar]/ matériaudela decom- [bar]/matériaudela de com-
membrane mande membrane mande membrane mande

MG DN EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar]
10 |10, 15,20 10 6 35-7,0 10 6 max. 6,0 10 6 max. 5,0
25 | 15, 20, 25 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
40 32, 40 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
50 50 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,0 10 6 max. 5,0
80 65, 80 8 5 5,0-7,0 8 6 max. 5,0 8 6 max. 4,5
100 100 6 4 55-7,0 6 4 max. 5,0 6 4 max. 4,5

Toutes les pressions sont données en bars relatifs. Les pressions de service max. sont déterminées avec la pression de service appliquée en
statique vanne fermée d'un c6té du sieége. L'étanchéité au siege et vers I'extérieur est garantie pour les données ci-dessus.
Complément d'informations sur les pressions de service appliquées des 2 cétés ou pour des fluides high purity sur demande.
Pressions de service supérieures sur demande.

MG = taille de membrane

DIN DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 SMS 3008 ASME BPE EN ISO
MG | DN Série 1 Série 2 Série 3 Code 37 1127
Code 0 Code 16 Code 17 Code 18 Code 59 Code 60
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 4,1 4,7 4,7 4,7 - - 7.4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 = 4,4 18,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 | 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0
80 80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0

Valeurs de Kv déterminées selon la norme |EC 534, pression d'entrée 6 bars, A p 1 bar, corps de vanne inox et membrane en élastomére souple.

687
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Diagramme pression de commande / pression de service

Fonctions de commande 2 + 3 Fonctions de commande 2 + 3
avec membrane élastomeére avec membrane PTFE

MG 100 MG 80 MG 100 MC—f 80
= 6 MG 10 = 6 \
®© o
S 8 MG 10
-5 \ )( MG 40 =5 \
E ] 2 |
g 4 o MG 25 s 4 MG 40
g 3 /%/ MG S0 cE:. 3 /; MG 25
E 5 //~/ — S L, — MG 50
o1 o1
o0 2 4 6 8 10 a0 2 4 6
Pression de service [bar] Pression de service [bar]
6 Données pour la commande
Forme du corps Code Raccordement Code
Fond de cuve B* Raccords clamps
Passage en ligne D Clamps ASME BPE pour tube ASME BPE,
Multivoies M** encombrement ASME BPE 80
- Clamps DIN 32676 série B pour tube EN ISO 1127,
CorpsenT T encombrement EN 558, série 7 82
* Voir dimensions dans la brochure « Vannes en T pour Clamps ASME BPE pour tube ASME BPE,
applications stériles » encombrement EN 558, série 7 88
** Configurations et dimensions sur demande Clamps DIN 32676 série A pour tube DIN 11850,
encombrement EN 558, série 7 8A
Clamps SMS 3017 pour tube SMS 3008,
encombrement EN 558, série 7 8E
Raccorement Code Clamps stériles sur demande
Embouts a souder Tableau de correspondance des raccordements / matériaux du
Embouts DIN 0 corps de vanne GEMU voir fiche technique page 12
Embouts DIN 11850, série 1 16
Embouts DIN 11850, série 2 17
Embouts DIN 11866, série A 1A Materiau du corps Code
Embouts DIN 11866, série B 1B EN-GJS-400-18-LT (Fonte sphéroidale) revétue PFA 17
Embouts JIS-G 3447 35 EN-GJS-400-18-LT (Fonte sphéroidale) revétue PP 18
Emgouts ga&%‘g’ gg 1.4435 - BN2 (CF3M), Inox de fonderie Fe<0,5% 32
mbouts .
Embouts BS 4825, partie 1 55 1.4435 (ASTM A 351 (?FSM A 316L), Inox de fonderie 34
Embouts ASME BPE 59 1.4408, Inox de fonderie 37
Embouts EN ISO 1127 60 1.4408, revétu PFA 39
Emgouts mgmgmg 536-1 QM, §CEegu:e 103 63 1.4435 (316L), Inox forgé 40
Rm °“‘Z ] 2o el Seneellls 20k a5 1.4435 (BN2), Inox forgé Fe<0,5% 42
accords a visser o R G
Orifices taraudés DIN I1SO 228 1 EN-GJS-400-18-LT (Fonte sphéroidale) revétue ébonite 83
Orifices taraudés NPT 31
Raccords laitiers filetés DIN 11851 6
Un co6té raccord laitier fileté
un co6té raccord union, DIN 11851 62
Raccords a visser stériles sur demande
Brides

Brides EN 1092 / PN16 / forme B,
encombrement EN 558, série 1,

ISO 5752, série de base 1 8
Brides ANSI CLASS 125/150 RF
encombrement MSS SP-88 38

Brides ANSI CLASS 125/150 RF
encombrement EN 558, série 1
ISO 5752, série de base 1 39

LEMLT” 25/40 687



FPM 4 Normalement fermée (NF) 1
EPDM 13 Normalement ouverte (NO) 2
EPDM 14 Double effet (DE) 3
EPDM 17

PTFE / EPDM convexe, en 2 piéces 5E
PTFE / EPDM, PTFE vulcanisé 52 Taille de membrane 10 B/N
Voir liste des matériaux en fiche technique 687 page 12 Taille de membrane 25 1/N
Conformité FDA des matériaux, excepté codes 4 et 14 Taille de membrane 40 2/N
La combinaison de revétement du corps en PFA avec une Taille de membrane 50 3/N
membrane type 5E n'est recommandée pour les fluides gazeux que Taille de membrane 80 4/N
sous certaines conditions. i

Si une classe d'étanchéité supérieure est requise pour les fluides Taille de membrane 100 5/N

gazeux, d'autres combinaisons de matériaux sont a privilégier.

Etats de surface des corps de vannes, finition intérieure

Inox forgé Inox de fonderie Code
Code 40, 42 Code 32, 34

Ra<6,3um satiné intérieur et extérieur - X 1500
Ra < 6,3 um électropolissage optique = X 1509
Ra<0,8 um poli mécanique intérieur, extérieur satiné X X 1502
Ra <0,8 um électropoli intérieur et extérieur X = 1503
Ra<0,6 um poli mécanique intérieur, extérieur satiné X X 1507
Ra <0,6 um électropoli intérieur et extérieur X = 1508
Ra<0,4 um poli mécanique intérieur, extérieur satiné X - 1536
Ra <0,4 um électropoli intérieur et extérieur X = 1537
Ra<0,25 um poli mécanique intérieur, extérieur satiné X - 1527
Ra<0,25um électropoli intérieur et extérieur X = 1516

Ra d‘aprés DIN 4768; aux points de référence définis
Les données des états de surface se rapportent aux surfaces en contact avec le fluide

Fonction spéciale Code
Version conforme aux exigences 3-A M

Exemple de référence 687 25 D 60 40 13 1 1/N 1503 M
Type 687

Diamétre Nominal 25

Forme du corps (Code) D

Raccordement (Code) 60

Matériau du corps (Code) 40

Matériau de la membrane (Code) 13

Fonction de commande (Code) 1

Taille d'actionneur (Code) 1/N

Etat de surface (Code) 1503
Fonction spéciale (Code) M
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7 Indications du fabricant

7.1

@ Lavanne a membrane doit étre
transportée uniquement sur des moyens
de transport adaptés. Elle ne doit pas
étre jetée et doit étre manipulée avec
précaution.

@ Eliminer les matériaux d’'emballage
conformément aux prescriptions
de mise au rebut/ de protection de
I'environnement.

Transport

7.2

@ Vérifier des la réception que la
marchandise est compléte et intacte.

@ Le détail de la marchandise ainsi que la
référence de commande pour chaque
article sont indiqués sur les documents
d'expédition.

e FEtat de livraison de la vanne :

Livraison et prestation

Fonction de commande : Etat :
1 Normalement fermée (NF) fermé
2 Normalement ouverte (NO) ouvert
3 Double effet (DE) indéfini

® Le bon fonctionnement de la vanne a
membrane a été contrblé en usine.

7.3

@ Stocker la vanne a membrane protégee
contre la poussiére et au sec dans son
emballage d’origine.

@ Eviter les UV et les rayons solaires directs.

® Température maximum de stockage :
40 °C.

@ Il ne faut pas stocker des solvants, des
produits chimiques, des acides, des
carburants et des produits similaires dans
le méme piéce que les vannes ainsi que
les pieces détachées.

Stockage

7.4

@ L'outillage requis pour l'installation et le
montage n'est pas fourni.

@ Utiliser un outillage adapté, fonctionnant
correctement et de maniére sire.

Outillage requis

8 Descriptif de
fonctionnement

La vanne GEMU 687 est une vanne &
membrane métallique avec corps a passage
en ligne, corps en T, corps fond de cuve

ou en version multivoies. La vanne dispose
d'un actionneur pneumatique a membrane
nécessitant peu d'entretien et pouvant étre
piloté par des gaz neutres. Le corps de
vanne et la membrane sont disponibles
dans les différentes versions indiquées
dans la fiche technique. La vanne avec
corps en inox est compatible avec les cycles
de CIP / SIP et stérilisable. De nombreux
accessoires sont disponibles, par exemple
des limiteurs de course, des indicateurs
optiques et électriques de position, une
commande manuelle de secours, des
positionneurs / régulateurs de process
pneumatiques ou électropneumatiques,

une électrovanne pilote avec commande
manuelle de secours.

9 Conception de 'appareil

Raccord
fluide de
commande

Conception de I'appareil

1 Corps de vanne
2 Membrane
A Actionneur
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10 Montage et utilisation

Avant le montage :

@ Définition des matériaux du corps de
vanne et de la membrane en fonction du
fluide de service.

@ Avant le montage, vérifier que la
vanne est adaptée !

Voir chapitre 5 « Données techniques ».

10.1 Montage de la
vanne a membrane

@ Les travaux de montage doivent étre
effectués uniquement par un personnel
qualifié et formé.

@ Ultiliser I'équipement de protection
adequat conformément aux reglements
de l'exploitant de l'installation.

Lieu d’installation :

A PRUDENCE

Produits chimiques corrosifs !

» Risque de brilure par des
acides!

® Montage uniquement avec
equipement de protection
adéquat.

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

Robinetteries sous pression !

» Risques de blessures graves ou la mort !

@ N'intervenir que sur une installation
mise hors pression.

@ Ne pas soumettre la vanne a des
contraintes extérieures importantes.

@ Sélectionner le lieu d’installation de
maniere a ce que la vanne ne puisse
pas étre utilisée comme moyen
d'escalade.

@ Placer la tuyauterie de maniére a ce
que le corps de vanne ne puisse étre
poussé ou fléchi et ne soit pas soumis
a des vibrations ou tensions.

@ Monter la vanne uniquement entre des
tuyauteries alignées et adaptées les
unes aux autres.

Eléments d’installation

chauds !

» Risque de brilures !

@ N'intervenir que sur une
installation que I'on a laissé
refroidir.

A PRUDENCE

A PRUDENCE

Ne pas utiliser la vanne comme

marche ou appui a I'ascension !

» Risque de dérapage /
d'endommagement de la vanne.

PRUDENCE

Ne pas dépasser la pression maximale

admissible.

» Eviter les pics de pression (coups de
bélier) éventuels par des mesures de
protection.

x Sens de passage du fluide de service :
quelconque.

X Sens de montage de la vanne a
membrane : quelconque.

Montage :

1. S'assurer que la vanne convient bien
au cas d'application voulu. La vanne
doit étre adaptée aux conditions
d’exploitation du systeme de
tuyauteries (fluide, concentration du
fluide, température et pression), ainsi
gu’aux conditions environnementales
correspondantes. Contréler les données
techniques de la vanne et des matériaux.

2. Mettre l'installation ou un €lément de
I'installation hors service.

3. Prévenir toute remise en service.

4. Mettre l'installation ou un €lément de
I'installation hors pression.

5. Vidanger entiérement l'installation (ou
un élément de l'installation) et la laisser
refroidir jusqu'a ce qu'elle atteigne une
température inférieure a la température
d'évaporation du fluide pour prévenir tout
risque de brdlure.
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6. Décontaminer l'installation ou un
élément de l'installation de maniere
professionnelle, la rincer et la ventiler.

Montage : corps avec embouts a souder

1. Respecter les normes techniques de
soudage afférentes !

2. Démonter l'actionneur avec la

membrane avant de souder le corps de

vanne (voir chapitre 11.1).

Laisser refroidir les embouts a souder.

Remonter I'actionneur et la membrane

sur le corps de vanne (voir chapitre

11.4).

B w

Montage : corps avec raccords clamps

@ Pour le montage de raccords clamps :
placer le joint approprié entre le corps de
vanne et le raccord sur la tuyauterie et les
lier avec un collier pour clamps. Le joint
et le collier pour les raccords clamps ne
font pas partie de la livraison.

3" | Important :

Embouts a souder /

Raccords clamps :

Lors du montage respecter I'angle
d'inclinaison correspondant au
modéle de la vanne afin d'optimiser
la vidange. Les différents angles
sont disponibles dans notre
brochure « Angle d'inclinaison
pour corps de vannes 2/2 voies »
(sur demande ou téléchargeable
sur www.gemu-group.com).

Montage : corps avec raccords a brides

1. Veiller a ce que les emplacements des
joints des brides de raccordement soient
propres et intacts.

2. Ajuster soigneusement les brides avant

le vissage.

Centrer correctement les joints.

Relier les brides de vanne et de

tuyauterie avec le matériel d'étanchéité

adapté et les vis correspondants. Le

matériel d'étanchéité et les vis ne font

pas partie de la livraison.

Utiliser tous les orifices des brides.

Utiliser uniquement des raccords en

B w

oo

matériaux autorisés !
7. Serrer les vis alternativement et en
croix !

Montage : corps avec raccords a visser

@ Assembler les raccords a visser sur la
tuyauterie conformément aux normes en
vigueur.

@ Visser le corps de vanne sur la tuyauterie,
en appliquant du produit d'étanchéité
pour filetage. Ce produit n'est pas fourni.

Respecter les prescriptions
correspondantes pour les raccords !

Aprés le montage :
@ Remettre en place ou en fonction tous les
dispositifs de sécurité et de protection.

10.2 Fonctions de commande

Les fonctions de commande suivantes sont
disponibles :

Fonction de commande 1

Normalement fermée (NF) :

Etat au repos de la vanne : fermé par la
force du ressort. L'activation de I'actionneur
(raccord 2) ouvre la vanne. Lorsque
I'actionneur est mis a I'échappement, la
vanne se ferme a l'aide du ressort.

Fonction de commande 2

Normalement ouverte (NO) :

Etat au repos de la vanne : ouvert par la
force du ressort. L'activation de l'actionneur
(raccord 4) ferme la vanne. Lorsque
I'actionneur est mis a I'échappement, la
vanne s'ouvre a l'aide du ressort.

Fonction de commande 3

Double effet (DE) :

Etat au repos de la vanne : aucune position
de base définie. Ouverture et fermeture

de la vanne par activation des raccords
correspondants du fluide de commande
(raccord 2 : ouverture / raccord 4 : fermeture
de la vanne).
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11 Montage / Démontage
Q g de pieces détachées
(@——— Raccord 2
Lo
— Fonction de
commande 1
(@— Raccord 4
20
k €, Raccord 2 g
1_9\)
| A
— Fonctions de
commande 2 + 3
Fonction de Raccords .
commande 2 2 11.1 De’montage de. la vanne
T (NF) " - (détacher I'actionneur du
2 (NO) corps)
3 (DE) + 1. Mettre l'actionneur A en position

+ = existant / - = non existant /

d'ouverture.

(raccords 2/ 4 voir figures plus haut) 2. Démonter I'actionneur A du corps de
vanne 1.
10.3 Raccordement du 3. Mettre I'actionneur A en position de
fluide de commande fermeture.
= Important. : _ [ | Important :
Les conduites du fluide de Aprés le démontage nettoyer
commande doivent étre montées toutes les piéces des saletés
sans contraintes ni coudes ! (veiller & ne pas endommager les
Selon l'application, utiliser les piéces). Contrdler l'intégrité de
manchons correspondants. toutes les piéces, les remplacer le
Filetage des raccords du fluide de cas echeant I(ut_lllger uniquement
commande : G1/4 des piéces d'origine GEMU).
Fct. de commande Raccords 11.2 Démontage de la membrane
Normalement R .
1 fermée (NF) 2 : Fluide de commande (ouvrir) = Important :
2 Normrfllemgnt 4 : Fluide de commande (fermer) Avant tout dem‘ontage C!e la
ouverte (NO) . . membrane, priére de démonter
3 Double effet 2 Flu!de de commande (ouvrir) I'actionneur, voir « De’montage de
(DE) 4 : Fluide de commande (fermer)

Raccords 2 / 4 voir figures plus haut

la vanne (détacher I'actionneur du
corps) ».
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11.3

11.3.1

Dévisser la membrane.

Nettoyer toutes les piéces des résidus
de produits et des saletés. Veiller a ne
pas rayer ni endommager les piéces !
Contréler l'intégrité de toutes les pieces.
Remplacer les pieces endommagées
(utiliser uniquement des pieces d'origine
GEMU).

Montage de la membrane

Généralités

Important :

Les membranes mal installées
risquent de provoquer un défaut
d'étanchéité au niveau de la
vanne et une fuite de fluide. Si
c’est le cas, retirer a nouveau la
membrane, vérifier 'ensemble
vanne et membrane et proceder
a l'assemblage en suivant les
instructions ci-dessus.

(I

Important :

Monter la membrane adaptée

a la vanne (la membrane doit

étre adaptée au fluide, a sa
concentration, sa température

et sa pression). La membrane
d'étanchéité est une piece d'usure.
Contréler le fonctionnement et
I'état technique de la vanne a
membrane avant sa mise en
service et pendant toute sa durée
d'utilisation. Définir les intervalles
de contréle en fonction des
conditions d'exploitation et/ou les
réglementations et prescriptions
valables pour le cas d'utilisation et
assurer I'exécution réguliere des
contréles.

Important :

Sila membrane n’est pas vissée
assez profondément dans
'adaptateur, la force de fermeture
s’applique alors directement sur
l'insert de la membrane sans
passer par le sabot. Ceci provoque
des dommages et une défaillance
prématurée de la membrane ainsi
gu’une fuite de la vanne. Si la
membrane est vissée trop loin, une
étanchéité parfaite ne pourra pas
étre assurée au niveau du siége. Le
bon fonctionnement de la vanne ne
sera alors pas assuré.

Le sabot n'est pas solidaire avec
I'actionneur pour tailles de membrane
10-80 (DN 10 - 80).

Pour taille de membrane 100 (DN 100) le
sabot est solidaire avec l'actionneur.
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Taille de membrane 10 (DN 10 - 20) :

Sabot et bride de l'actionneur vu de
dessous :

Systéme anti-rotation de I'axe par
rapport au sabot

Pour éviter la rotation de l'axe de
I'actionneur, il y a une clef a fourche (double
plane) A au niveau de l'extrémité de

I'axe. Lors du montage du sabot, la clef a
fourche (double plane) doit correspondre a
I'évidement au dos du sabot B.

Si I'axe de I'actionneur n'est pas dans la
bonne position, il faut le pivoter pour le
mettre dans la bonne position. La bonne
position est lorsque la clavette se trouve a
45° par rapport aux deux guides du sabot.
Poser le sabot libre sur I'axe de l'actionneur,
enfoncer les évidements D dans les

guides C. Le sabot doit rester libre !

Tailles de membrane 25 - 80 (DN 15 - 80) :

Sabot et bride de I'actionneur vu de
dessous :

Poser le sabot libre sur I'axe de l'actionneur,
enfoncer les évidements D dans les
guides C. Le sabot doit rester libre !

Taille de membrane 100 (DN 100) :

Sabot et bride de I'actionneur vu de
dessous :
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11.3.2 Montage de la

membrane concave
Evidement du sabot

.
N

_—

Insert de la
membrane

[ \ \

I \

Bossage de la membrane

Mettre I'actionneur A en position de
fermeture.

Tailles de membrane10 - 80

(DN 10 - 80) : Poser le sabot libre sur
I'axe de I'actionneur, enfoncer les
évidements D dans les guides C (voir
chapitre 11.3.1 « Généralités »).

Taille de membrane 10 : Controler si le
systeme anti-rotation est enclenché.
Vérifier que le sabot s’adapte
correctement dans les guides.

Visser fortement la nouvelle membrane
ala main a l'intérieur du sabot.

Vérifier que le bossage de la membrane
s'adapte correctement dans I'évidement
du sabot.

En cas de difficulté a le visser a sa place,
vérifier le filetage, remplacer les piéces
endommageées (n'employer que des
piéces d'origine GEMU).

Lorsqu'on sent une nette résistance,
ramener la membrane en la tournant
dans le sens antihoraire jusqu'a ce

que ses orifices de vissage soient bien
alignés sur les orifices de vissage de
I'actionneur.

11.3.3 Montage de la

membrane convexe

Mettre I'actionneur A en position de
fermeture.

Tailles de membrane 25 - 80

(DN 15 - 80) : Poser le sabot libre sur
I'axe de l'actionneur, enfoncer les
évidements D dans les guides C (voir
chapitre 11.3.1 « Généralités »).
Vérifier que le sabot s’adapte

10.

33/40

correctement dans les guides.
Inverser a la main la nouvelle feuille
PTFE; pour les grands diametres
nominaux utiliser un support propre et
rembourré.

L %

</

Feuille PTFE
1.

A\

4— Insert de la
£ membrane

L L
S=. >iras

Placer la nouvelle membrane d’appui sur
le sabot.

Placer la feuille PTFE sur la membrane
d’appui.

Visser fortement la nouvelle feuille

PTFE a la main a l'intérieur du sabot. Le
bossage de la membrane doit s'adapter
correctement dans I'évidement du sabot.
Evidement du sabot

TSR]

RS
3

7
RS
NS

ety AN g oteee

Insert de la
membrane

Membrane
d'appui

Bossage de la membrane

En cas de difficulté a le visser a sa place,
vérifier le filetage, remplacer les piéces
endommagees.

Lorsqu'on sent une nette résistance,
ramener la membrane en la tournant
dans le sens antihoraire jusqu'a ce

que ses orifices de vissage soient bien
alignés sur les orifices de vissage de
I'actionneur.

Appuyer la feuille PTFE a la main sur

la membrane d'appui jusqu'a ce que

elle retrouve d'elle-méme sa convexité
originale et épouse entierement la forme
de la membrane d'appui.



11.

4 Montage de I’'actionneur
sur le corps de vanne

Mettre I'actionneur A en position
d'ouverture.

Disposer l'actionneur A, membrane 2

en place, sur le corps de vanne 1, en
vérifiant bien que la surface d'appui de la
membrane et la surface d'appui du corps
de vanne sont alignées.

Monter et serrer a la main les vis 18
avec les rondelles 19 et les écrous 20.
Mettre I'actionneur A en position de
fermeture.

Serrer alternativement et en croix les

vis 18 avec les éscrou 20.

1 3

1 3 7 8

X
4 2 6
Veiller a ce que la membrane 2 soit
comprimée de fagon homogéne
(env. 10 a 15%, visible par un renflement
homogeéne a l'extérieur).

Veérifier I'étanchéité de la vanne apres
assemblage complet.

A AVERTISSEMENT

Produits chimiques

corrosifs !

» Risque de brilure par des
acides !

® Avant la mise en service,
contrOler I'étanchéité des
raccordements de fluide !

® Contréle d’étanchéité
uniquement avec un
équipement de protection

adéquat.

Avant le nettoyage ou la mise en service

de l'installation :
@ Controler I'étanchéité et le

fonctionnement de la vanne a membrane

(fermer la vanne a membrane et la
rouvrir).

@ Pour les installations neuves et a I'issue
de réparations, rincer la totalité du
systeme de tuyauteries avec toutes les
vannes ouvertes a fond afin d’éliminer
toute substance étrangére nocive.

Nettoyage :
x L’exploitant de l'installation est

15" | Important : responsable du choix des produits
Entretien et service : Au fil du de nettoyage et de 'exécution de la
temps, les membranes se tassent. procedure.

Apres le démontage / montage de

la vanne, contréler que tous les

vis 18 et les écrous 20 du corps 13  Révision et entretien

soient bien serrés; les resserrer

le cas échéant (au plus tard A AVERTISSEMENT

apres la premiere procedure de Robinetteries sous pression !

stérilisation). » Risques de blessures graves ou la

mort !
. o N'intervenir que sur une installation
12 Mise en service mise hors pression.
A PRUDENCE A PRUDENCE

Eviter les fuites ! Eléments d’installation
@ Prévoir des mesures de protection chauds !

contre le dépassement de la pression
maximale admissible provoquées par
d’éventuels pics de pression (coups de
bélier).

» Risque de brdlures !

@ N'intervenir que sur une
installation que I'on a laissé
refroidir.
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A PRUDENCE

@ Lestravaux d’entretien et de
maintenance doivent étre exécutes
uniquement par du personnel qualifié
et formé.

@ GEMU décline toute responsabilité en
cas de dommages causes par des tra-
vaux incorrects exécutés par des tiers.

® En cas de doute, veuillez contacter
GEMU avant la mise en service.

1. Utiliser I'équipement de protection
adéquat conformément aux réglements
de l'exploitant de l'installation.

2. Mettre l'installation ou un élément de

l'installation hors service.

Prévenir toute remise en service.

Mettre l'installation ou un élément de

l'installation hors pression.

B w

L'exploitant doit effectuer des contrdles
visuels réguliers des vannes en fonction des
conditions d'exploitation et du potentiel de
risque afin de prévenir les fuites et les dom-
mages. La vanne doit aussi étre démontée
dans les intervalles correspondantes et son
usure contrdlée (voir chapitre 11 « Montage
/ Démontage de piéces détachées »).

14 Démontage

Le démontage s’effectue dans les mémes

conditions de précaution que le montage.

@ Démonter la vanne a membrane (voir
chapitre 11.1 « Démontage de la vanne
(détacher 'actionneur du corps) »).

15 Mise au rebut

16 Retour

@ Nettoyer la vanne a membrane.

® Demander une fiche de déclaration de
retour & GEMU.

@ Retour uniqguement avec déclaration de
retour entierement remplie et diment
signée.

Sans cette déclaration,

X pas d'avoir

X niréparation

mais une mise au rebut payante.

@ Tous les éléments de vanne
doivent étre éliminés dans le
respect des prescriptions de
mise au rebut / de protection
de lI'environnement.

@ Tenir compte des
adhérences résiduelles et
des émanations gazeuses de
fluides infiltrés.

(I

Remarque relative au retour :

En raison des lois relatives a la
protection de l'environnement et
du personnel, il est nécessaire de
remplir intégralement la déclaration
de retour et de la joindre signée
aux documents d'expédition. Le
retour ne sera pris en charge que
si cette déclaration est diment
remplie !

17 Remarques

Remarque concernant

la Directive 94/9/CE
(Directive ATEX) :

Une fiche relative a la Directive
94/9/CE est jointe au produit

si celui-ci a été commandé
conformément a ATEX.

Remarque relative a la
formation du personnel :
Veuillez nous contacter a I'adresse
en derniére page si vous desirez
des informations sur les formations
pour votre personnel.

Seule la version allemande originale de cette
notice d'utilisation fait office de référence !
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18

Recherche des anomalies / Elimination des défauts

Anomalie

Cause possible

Elimination

Fuite de fluide de commande
depuis l'orifice d'évent”

dans la partie supérieure de
I'actionneur pour Fct. Cde NF
ou depuis raccord 2 pour Fct.
Cde NO (voir chapitre 10.2

« Fonctions de commande »)

Membrane de commande
défectueuse

Remplacer I'actionneur

Fuite de fluide de commande
depuis le percage de fuite*

Joint d'axe non étanche

Remplacer I'actionneur et contréler si le fluide
de commande ne contient pas d'impuretés

Fuite de fluide de service
depuis le percage de fuite*

Membrane d'étanchéité
défectueuse

Controler l'intégrité de la membrane
d'étanchéité, la remplacer le cas échéant

Fuite de fluide de commande
depuis la membrane de
commande* vers |'extérieur

Vis de liaison entre les parties
supérieure et inférieure de
l'actionneur desserrées

Resserrer les vis de maniére alternativement et
en croix

La vanne n'ouvre pas ou pas
completement

Pression de commande trop basse
(pour Fct. Cde NF)

Utiliser la vanne avec la pression de commande
indiquée sur la fiche technique

Electrovanne pilote défectueuse

Contréler I'électrovanne pilote et la remplacer

Fluide de commande non raccordé

Raccorder le fluide de commande

Montage incorrect de la membrane
d'étanchéité

Démonter l'actionneur, contrdler le montage de
la membrane, remplacer celle-ci le cas échéant

Ressort d'actionneur défectueux
(pour Fct. Cde NO)

Remplacer I'actionneur

Siege de vanne non étanche
(celle-ci ne ferme pas ou pas
compléetement)

Pression de service trop élevée

Utiliser la vanne avec la pression de service
indiquée sur la fiche technique

Pression de commande trop basse
(pour Fct. Cde NO et Fct. Cde DE)

Utiliser la vanne avec la pression de commande
indiquée sur la fiche technique

Corps étranger entre membrane
d'étanchéité et surface d'appui du
corps de vanne

Démonter I'actionneur, enlever le corps étranger,
contréler si la membrane et la surface d'appui
du corps de vanne ne sont pas endommagées,
les remplacer le cas échéant

Surface d'appui du corps de vanne
non étanche, voire endommagée

Controler l'intégrité de la surface d'appui du
corps de vanne, remplacer le corps de vanne le
cas échéant

Membrane d'étanchéité
défectueuse

Controler l'intégrité de la membrane
d'étanchéité, la remplacer le cas échéant

Ressort d'actionneur défectueux
(pour Fct. Cde NF)

Remplacer I'actionneur

Vanne non étanche entre
actionneur et corps de vanne

Montage incorrect de la membrane
d'étanchéité

Démonter I'actionneur, contréler le montage de
la membrane, remplacer celle-ci le cas échéant

Vis desserrées entre corps de
vanne et actionneur

Resserrer les vis reliant le corps de vanne et
I'actionneur

Membrane d'étanchéité
défectueuse

Contréler l'intégrité de la membrane
d'étanchéité, la remplacer le cas échéant

Corps de vanne / actionneur
endommagé

Remplacer le corps de vanne / I'actionneur

Liaison corps de vanne -
tuyauterie non étanche

Montage non conforme

Contréler le montage du corps de vanne sur la
tuyauterie

Raccords a visser / vis desserrés

Serrer les raccords a visser / vis

Produit d’étanchéité défectueux

Remplacer le produit d’étanchéité

Corps de vanne non étanche

Corps de vanne défectueux ou
corrodé

Contréler l'intégrité du corps de vanne, le
remplacer le cas échéant

* Voir chapitre 19 « Vue en coupe et pieces détachées »
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19 Vue en coupe et pieces détachées

P —
-\ A

Orifice

|
|
|
(l.) d'évent
|
|
|

L\

Membrane
de
commande

Percage de fuite

19 < :
—| J'!:l i _::__I__ > /7 T Z
18 ‘1‘ T L4 1
| I M Y A 0574 W
| Z Z =

Repére | Désignation Désignation de commande
1 Corps de vanne K600...

2 Membrane 600...M

18 Vis

19 Rondelle } 687...S30...

20 Ecrou

A Actionneur 9687...
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20 Attestation de montage

Attestation de montage

Selon la Directive Machines 2006/42/CE, annexe Il, 1.B
pour machines incomplétes

Fabricant : GEMU Gebr. Milller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Description et identification de la machine incompléte :

Produit : Vanne & membrane GEMU a commande pneumatique
Numéro de série : depuis le 29.12.2009

Numeéro de projet : MV-Pneum-2009-12

Désignation commerciale : Type 687

Nous déclarons que les exigences fondamentales suivantes de la Directive Machines 2006/42/CE
sont remplies :

11.3.;11.5.;11.7;1.21.;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.34,;1.3.7.;1.3.9.;1.56.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;4.1.2.1.;41.23.,;41.24.;41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c);41.2.6.d); 4.1.26.¢€); 4.1.38.;4.2.1,;421.4,;422.;4.2.3.;4.3.1.;43.2,;433.;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

De plus, nous attestons que la documentation technique spéciale a été élaborée conformément a
I'annexe VII partie B.

Nous déclarons expressément que la machine incompléte satisfait a toutes les prescriptions en

vigueur des directives CE suivantes :

2006/42/CE:2006-05-17 : (Directive Machines) Directive 2006/42/CE du Parlement Européen et du
conseil du 17 mai sur les machines et modifiant la Directive 95/16/CE
(nouvelle version) (1)

Le fabricant ou le fondé de pouvoir s'engagent a transmettre sur demande justifiée des administrations de
chaque pays concerné les documents spéciaux sur la machine incompléete. Cette transmission se fait :

par voie électronique
Les droits de propriété industrielles n'en sont pas affectés !
Note importante ! La machine incompléte ne doit étre mise en service que s'il a été constaté le cas

échéant que la machine, dans laquelle la machine incompléte doit étre montée, correspond aux
prescriptions de cette directive.

ZIN
Joachim Brien

Directeur Secteur Technique

Ingelfingen-Criesbach, février 2013
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21 Déclaration de conformité CE

Déclaration de conformité

Suivant annexe VIl de la directive 97/23/CE

Nous, la société GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
deéclarons que les appareils ci-dessous satisfont aux exigences de sécurité de la Directive
des Equipements Sous Pression 97/23/CE.

Désignation des appareils - Types

Vanne a membrane

GEMU 687
Organisation notifiée : TUV Rheinland

Berlin Brandenburg
Numéro : 0035
No. de certificat : 01 202 926/Q-02 0036

Procédure d'évaluation de conformiteé :
Module H

Remarque relative aux appareils ayant un diamétre nominal < DN 25 :
Les produits sont développés et produits selon les normes qualité et les propres consignes
de procédures GEMU, lesquels satisfont aux exigences des normes ISO 9001 et ISO 14001.

Conformément a l‘article 3, paragraphe 3 de la directive des équipements sous pression
97/23/CE, les produits ne doivent porter aucune marque CE.

(RS

Joachim Brien
Directeur Secteur Technique

Ingelfingen-Criesbach, octobre 2014
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